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Komisja ds. promowania i rozwoju technologii asfaltowych dla drég samorzagdowych
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Recykling nawierzchni — przetworzenie istniejgcych,
zniszczonych warstw nawierzchni na nowg, nosna

warstwe konstrukcyjng (o charakterze podatnym).

Fot. Simon Rae



Dlaczego recykling?
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Dlaczego recykling?

v' koniecznos¢ przebudowy w zwigzku ze zwiekszeniem natezenia ruchu
v’ usuniecie spekan odbitych

v’ usuniecie odksztatcen trwatych

v’ zachowanie skrajni pionowej pod wiaduktami i w tunelach

v’ zmniejszenie potrzeb produkcji nowych materiatéw budowlanych

v’ ograniczenie powierzchni odktadéw i hatd

RSWHy



RSWHy

e g ~

Planowanie procesu recyklingu

v Okreslenie wymogéw inwestora

v Wybér sprzetu

v’ Zebranie informacji ogdlnych i szczegétowych

v’ Charakterystyka istniejgcej nawierzchni — laboratoryjne badania przydatnosci
v’ Okreslenie wymagan dla produktu ostatecznego

v’ Harmonogram pracy i logistyka



Badania i projektowanie

v' Gtéwnym celem badania wstepnego jest ustalenie jednolitych odcinkéw
przeznaczonych do recyklingu

v Obliczanie no$nosci w celu renowacji nawierzchni drogowej musi opierac sie
na sprawdzonych i odpowiednich informacjach (takze historycznych)

v Natezenie i rodzaj ruchu, jakiemu sprosta¢ musi droga w okresie jej
uzytkowania, sg decydujgce dla warunkdéw stawianych nawierzchni jezdni

v" Podobne symptomy uszkodzen i/lub rezultaty pomiaréw ugiecia wskazujg na
podobne warunki znajdujgcej sie pod spodem struktury nawierzchni
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Rozpoznanie konstrukcji nawierzchni
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Recykling nawierzchni asfaltowych v
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Termoprofilowanie w. Scieralnej v

Charakterystyka technologii

Termoprofilowanie stuzy do doprowadzenia zdeformowanego profilu

poprzecznego warstwy scieralnej do pierwotnej rownosci.

Technologia przeznaczona do naprawy deformacji lepkoplastycznych (kolein)

gdy sktad mieszanki nie wymaga korekcji.

Termoprofilowanie nawierzchni nie powoduje zwiekszenia jej nosnosci.

TSR L B2 "-.}.'.Aifﬁﬂ
www.wirtgen.com



Termoprofilowanie w. Scieralnej

Wskazéwki wykonawcze: ETAP 1

Ogrzanie warstwy
scieralnej gazowymi
promiennikami
podczerwieni.

v' Termoprofilowanie wykonuje sie w cyklu ciggtym samobieznymi

maszynami podgrzewajgcymi oraz zestawem frezujgcym, mieszajgcym

Sfrezowanie na goraco i

[ rOZkfadajacym. . ‘ wymieszanie mieszanki

minearalno-asfaltowej

v’ Zageszczanie przy uzyciu walcow ogumionych, stalowych. Statycznie

-,

ch

lub z wibracja. ETAP 3 7

Roztozenie mieszanki

v' Temperatura ogrzania starej warstwy powinna by¢ dostosowana do

temperatury ogrzewania lepiszcza znajdujgcego sie w warstwie. o

Zageszczanie warstwy
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Termoprofilowanie w. Scieralnej v

Wskazéwki wykonawcze:

v' W trakcie frezowania na goraco nie powinien byé pobierany materiat

z warstwy nizej lezacej.

v Nie dopuszcza sie termoprofilowania warstw z lepiszczem

smotowym.

v Nie dopuszcza sie termoprofilowania tej samej warstwy $cieralnej

wiecej niz 2 razy.

www.wirtgen.com
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Remixing 7

Charakterystyka technologii

Remixing stuzy do doprowadzenia zdeformowanego profilu
poprzecznego warstwy Scieralnej do rownosci pierwotnej lub do

przetworzenia warstwy Scieralnej w warstwe wigzaca.

Remixingowi powinna podlegac tylko warstwa scieralna, a warstwy

nizej lezgce powinny charakteryzowac sie odpornoscig na

odksztatcenia lepkoplastyczne.

www.wirtgen.com
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Remixing 7

Wskazowki wykonawcze

Remixing wykonuje sie w cyklu ciggtym na drodze samobieznymi maszynami

podgrzewajgcymi oraz zestawem frezujgcym, mieszajgcym i rozktadajgcym.
Opis procesu:
1. ogrzanie warstwy Scieralnej
2. sfrezowanie warstwy Scieralnej i dodanie mieszanki korygujgcej
3. wymieszanie nowej mieszanki ze starg

4. roztozenie mieszanki przetworzonej

Zrédto: www.satpolska.pl

5. zageszczanie warstwy
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Remixing V*(V

Sprzet

14

Kierunek jazdy

7 8

1: uktadana warstwa, 2: slimak, 3: podwojny mikser, 4:frezarka, 5: wtrysk lepiszcza, 6: panele
podgrzewajgce, 7: zbiornik na asfalt, 8: kosz, 9: zbiornik paliwa, 10: kosz na MMA, 11: podajnik MMA, 12:
zbiorniki na gaz, 13: uktadana mieszanka, 14: deska rozktadajaca.

Zrédto: materiaty promocyjne firmy Wirtgen, www.wirtgen.com
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Remixing plus v

Charakterystyka technologii

Remixing plus w. Scieralnej stuzy do doprowadzenia
zdeformowanego profilu poprzecznego do réwnosci
pierwotnej i zabezpieczenia jej cienkg warstwg z mma na
goraco o grubosci 15 — 35 mm (np. BA, SMA).

Wykonanie dwoch warstw bitumicznych w jednym przejsciu
zestawu maszyn powoduje uzyskanie doskonatego
pofgczenia miedzywarstwowego.

Mozliwos$¢ doziarnienia i/lub dodania srodka
regenerujgcego do mieszanki warstwy Scieralnej.

Zrédto: www.wirtgen.com
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Remixing plus v

Wskazowki wykonawcze:

Remixing plus wykonuje sie w cyklu ciggtym na drodze
samobieznymi maszynami podgrzewajgcymi oraz zestawem
frezujgcym, mieszajgcym i rozktadajgcym.

Opis procesu:
1. ogrzanie warstwy Scieralnej

2. sfrezowanie warstwy Scieralnej i dodanie mieszanki
korygujgce;j

3. wymieszanie nowej mieszanki ze starg

4. roztozenie mieszanki przetworzone;j

5. roztozenie mieszanki ,plus” Zrodto: www.wirtgen.com

5. zageszczanie obu warstw
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Remixing plus v*(f

Sprzet

— ! T Kierunek jazdy

‘AﬂﬁV et

1: slimak, 2: zgarniarka 3: slimak, 4: podwojny mikser, 5:frezarka, 6: wtrysk lepiszcza, 7: panele
podgrzewajgce, 8: zbiornik na asfalt, 9: kosz, 10: zbiornik paliwa, 11: kosz na MMA, 12: podajnik MMA, 13:
zbiorniki na gaz, 14: uktadana mieszanka, 15: deska rozktadajgca, 16: mieszanka po recyclingu, 17: nowa
warstwa MMA

Zrédto: materiaty promocyjne firmy Wirtgen, www.wirtgen.com
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Technologie recyklingu na goraco ,,in-situ” v

Przeznaczenie technologii:

v’ Uszorstnienie nawierzchni
v Naprawa zdeformowanych warstw $cieralnych
v Naprawa spekanych warstw $cieralnych

v Naprawy powierzchniowe




Zalety recyklingu na goraco

v Duza mobilnos¢ zespotu roboczego,

v' Mozliwosé prowadzenia robé6t na jednym pasie ruchu,

v' Automatyczne dozowanie mieszanki doziarniajacej,

v' Mozliwosé zmiany krzywej uziarnienia,

v' Mozliwosé odswiezenia lepiszcza,

v' Mozliwosé wykonania nowej cienkiej warstwy $cieralnej na przetworzonej starej nawierzchni,
v’ Potaczenia na goraco warstw — doskonata sczepnosé

v Oszczedno$é na kosztach transportu.

Why
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Ograniczenia dla recyklingu na goraco v—*(

v Konieczno$¢ rozpoznania nawierzchni przed zabiegiem,

v Ryzyko przegrzania lepiszcza asfaltowego w warstwie poddawanej remixingowi,
v' Mniejsza kontrola nad jakoscig produktu koficowego,
v’ Technologia nie przeznaczona do warstw zawierajacych smote,

v Ograniczona mozliwo$¢ przeprowadzenia remontu warstw nizej lezacych po wykonaniu frezowania.
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Podsumowanie v

Powody niedostatecznej popularnosci technologii recyklingu:

v’ brak proekologicznych uregulowan prawnych,
v’ zachowawczo$¢ administracji,

v’ niedostateczna lub nierzetelna wiedza o recyklingu,

v negatywne doswiadczenia.



Podsumowanie

Brak odpowiednich zrodet kruszywa i terenow
do sktadowania odpadow, a takze korzysci
ekonomiczne i srodowiskowe, to gtowne
czynniki stymulujgce rozwaj recyklingu

materiatow drogowych w ostatnich dekadach.
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www.pswna.pl
www.nawierzchnieasfaltowe.pl




