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Kamienie milowe - badania sczepnosci miedzywarstwowej w Polsce

od lat 90. XX w. 7

* rok 2009 - publikacja w czerwcu normy emulsyjnej PN-EN 13808

* rok 2011 - utworzenie Pionu Technologii GDKKIiA oraz zakup sprzetu do badania sczepnosci

miedzywarstwowej dla sieci laboratoriow polowych na duzych budowach

* rok 2013 listopad — wydanie przez GDDKiIA instrukcji laboratoryjnego badania sczepnosci

miedzywarstwowej wg metody Leutnera w sierpniu 2014 — wersja poprawiona

* rok 2013 - nowelizacja zatgcznika krajowego NA do normy PN-EN 13808 z uwzglednieniem wymagan

dotyczacych emulsji stosowanych do ztgczen miedzywarstwowych oraz skropien podbudéw

* rok 2016 - publikacja w maju WT2 cz. Il - w pkt. 7.3 kompleksowe ujecie problematyki wykonawstwa

ztgczen miedzywarstwowych oraz sczepnosci miedzy warstwami asfaltowymi
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nawierzchni asfaltowe;j -7

Znaczenie warstwy sczepnej w konstrukcji

Francuscy badacze stwierdzili, ze dobrze ztgczone warstwy zapewniajg 20 lat trwatosci nawierzchni obcigzonej

ruchem 1,3 — 2,6 min osi 13 t, podczas gdy brak dobrego potaczenia warstw asfaltowych, np. niezastosowanie

lepiszcza lub zastosowanie niewtasciwego lepiszcza lub niewtasciwej ilosci lepiszcza w potaczeniu

miedzywarstwowym, skraca okres trwatosci do 7 — 8 lat.




Znaczenie warstwy sczepnej w konstrukcji
nawierzchni asfaltowej

Brak sczepnosSci pomiedzy warstwami asfaltowymi zmniejsza efektywnosé sztywnosci pakietu warstw asfaltowych, zwiekszajac

ugiecia nawierzchni, a te zwiekszajg odksztatcenia rozciggajgce na spodzie warstw. Wieksze odksztatcenia na spodzie warstw

asfaltowych wptywajg na obnizenie trwatosci zmeczeniowej konstrukcji nawierzchni.

« To stwierdzenie jest zawarte w Raporcie z listopada 2013 roku Politechniki Gdarnskiej Wydziatu Inzynierii Lagdowej i Srodowiska na
temat sczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych, sporzgdzonym na zlecenie GDDKIA na bazie wynikdw monitoringu
sczepnosci miedzywarstwowej, przeprowadzonego przez laboratoria GDDKIA w latach 2012-2013 na 74 odcinkach nowo

wybudowanych lub wyremontowanych drég krajowych, wojewddzkich i powiatowych.

* Powyzsze stwierdzenia upowazniajg do wyciggniecia wniosku, ze ztgczenia miedzywarstwowe, zapewniajgce zgdang sczepnosc
warstw asfaltowych konstrukcji nawierzchni sg jednym z istotnych elementéow wptywajgcych na jakos¢ wykonywanych warstw

konstrukcyjnych drogi z mieszanki mineralno-asfaltowe,;.



Zasady prawidtowego wykonania ztaczen RSWhy
miedzywarstwowych vr(?

* dobor wtasciwego rodzaju emulsji do skrapianego podtoza oraz kategorii ruchu

* dobdr wiasciwej ilosci emulsji w odniesieniu do skrapianej nawierzchni, warunkow terenowych

oraz pogodowych
* prawidtowa kalibracja skrapiarki
* wykonywanie skropienia na czystym podtozu

* zachowanie czasu rozpadu emulsji - opcjonalne zastosowanie mleczka wapiennego po

zakoniczonym procesie rozpadu emulsji

* zabezpieczenie skropionej warstwy przed zanieczyszczeniem
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Skrapianie nawierzchni nieasfaltowych v

» warstwy nieasfaltowe (podbudowy z kruszywa, MCE ) nalezy skrapia¢ wytgcznie emulsjg o charakterze wolnorozpadowym (C60B10
ZM/R)!

* w przypadku podbudowy z kruszywa celem skropienia jest dostabilizowanie tej warstwy co umozliwia fatwiejsze zageszczenie uktadanej
pierwszej warstwy asfaltowe;j

Zrédto: Bitunova

Skropiona warstwa podbudowy z kruszywa



Skropienia pod warstwe poslizgowa w nawierzchniach RSWhy

betonowych '(

* w przypadku skropienia emulsjg kationowg nawierzchni betonowej z chudego betonu, celem
takiego skropienia jest stworzenie warstwy sczepnej (primera) dla uktadanej warstwy

poslizgowej (dywanik na goraco, PU lub slurry seal)

* do tego typu skropienia nalezy stosowa¢ emulsje o charakterze wolnorozpadowym (C60B10), o

odpowiednim pH>4



Popetniane btedy

* niewlasciwie oczyszczona nawierzchnia przed zabiegiem
skropienia — skutek: uwiezienie zanieczyszczen pomiedzy
warstwami — ostabienie zwigzania

* skropienie podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie emulsjg o charakterze szybkorozpadowym
(C60B3) — skutek: brak penetracji warstwy — ,wynoszenie”
asfaltu z podbudowy

Zrédto: Bitunova
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Popetniane btedy

wtdrne zanieczyszczenie skropionej powierzchni — skutek: uwiezienie zanieczyszczen pomiedzy warstwami —
ostabienie zwigzania

uktadanie warstwy asfaltowej bezposrednio na emulsje przed jej catkowitym rozpadem — skutek: uwiezienie
pomiedzy warstwami ok. 30% wody — ostabienie zwigzania

Zrédto: Bitunova
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Popetniane btedy v

» zbyt szybkie (przed catkowitym rozpadem emulsji) wpuszczenie ruchu technologicznego na skropiong

warstwe — skutek: zniszczenie catkowite lub czesciowe filmu asfaltowego tworzgcego warstwe sczepna

* wykonywanie skropien w trakcie opaddéw deszczu lub bezposrednio przed nim — skutek: catkowite lub

czesciowe sptyniecie emulsji ze spryskanej nawierzchni skutkujgce brakiem lub ostabieniem zwigzania

miedzywarstwowego

* nierownomierne dozowanie emulsji przez belke spryskowg w trakcie wykonywania sprysku — skutek:
przebitumowana powierzchnia lub powierzchnia z niewystarczajgcg iloscig skropienia, co moze skutkowac

lokalnym ostabieniem warstwy sczepnej
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Sprzet do ztgczen miedzywarstwowych v—(f

* skrapiarka samojezdna wyposazona w sterowany komputerowo system kontroli wydatku emulsji -

dopuszczalna tolerancja +- 10%

» skrapiarka powinna byc¢ co roku przed rozpoczeciem sezonu skalibrowana pod kagtem rownomiernosci sprysku
oraz statosci wydatku emulsji przy statej predkosci - PN-EN 12272-1 z 2005 r. Powierzchniowe utrwalenia -

metody badan cz., dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa
» skrapiarka powinna mie¢ mozliwos¢ hydraulicznego rozsuwania i zsuwania belki spryskowej

» zalecane jest wyposazenie skrapiarki w drukarke umozliwiajgcg natychmiastowy wydruk raportu z

wykonanych skropien



Sprzet do ztgczen miedzywarstwowych

sﬂfer

technic gmbh

Panel sterujgcy automatyczng kontrolg skropienia Belka spryskowa skrapiarki — sterowana hydraulicznie

Zrodto: Bitunova



RSWHy
Sprzet do ztgczen miedzywarstwowych 7

W zadnym wypadku nie nalezy
wykonywac ztgczen miedzywarstwowych
sprzetem nieprzystosowanym do tego

celu!




Broszury do pobrania v—(r

Dodatkowe informacji mozna znalez¢ w broszurze:

» Zt3czenia miedzywarstwowe (ZM)”

opracowanej przez Komisje Emulsyjng PSWNA i opublikowanej
na stronie internetowej Stowarzyszenia

https://www.pswna.pl/komisja-emulsyjna
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www.pswna.pl
www.nawierzchnieasfaltowe.pl




